
ŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑìŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑìŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑìŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑì    
    
„ºìíØ¯ì«ì „ºìíØ¯ì«ì „ºìíØ¯ì«ì „ºìíØ¯ì«ì         Ôð ˜ì¹¶Áìì¹ìñ, ŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑì çÔð ˜ì¹¶Áìì¹ìñ, ŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑì çÔð ˜ì¹¶Áìì¹ìñ, ŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑì çÔð ˜ì¹¶Áìì¹ìñ, ŒéíÂìÑ¹ìÅ ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑì ç    
ºÉì¯ìðËºÉì¯ìðËºÉì¯ìðËºÉì¯ìðË            ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0, ŒéÅ¹ììÌì ç ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0, ŒéÅ¹ììÌì ç ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0, ŒéÅ¹ììÌì ç ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0, ŒéÅ¹ììÌì ç     
ºÉì¯ìË¹ìì ºì®ì Øìû‘ÃììºÉì¯ìË¹ìì ºì®ì Øìû‘ÃììºÉì¯ìË¹ìì ºì®ì Øìû‘ÃììºÉì¯ìË¹ìì ºì®ì Øìû‘Ãìì        76 / 0976 / 0976 / 0976 / 09    
ºÉì¯ìðË Œéð �ìöÅ Øìö ºÉì¯ìðË Œéð �ìöÅ Øìö ºÉì¯ìðË Œéð �ìöÅ Øìö ºÉì¯ìðË Œéð �ìöÅ Øìö         Ôð Øì«ìðÑì ”ììöÃìÌìÔð Øì«ìðÑì ”ììöÃìÌìÔð Øì«ìðÑì ”ììöÃìÌìÔð Øì«ìðÑì ”ììöÃìÌì, , , , ¦ìÃìÅö�¡Å »éÂìË Ðì Ôð šìð¦ìÃìÅö�¡Å »éÂìË Ðì Ôð šìð¦ìÃìÅö�¡Å »éÂìË Ðì Ôð šìð¦ìÃìÅö�¡Å »éÂìË Ðì Ôð šìð0000    ‡Ìì‡Ìì‡Ìì‡Ìì0000 šììöÑìð šììöÑìð šììöÑìð šììöÑìð, , , , �í¸ìÐì�«ìì ç  �í¸ìÐì�«ìì ç  �í¸ìÐì�«ìì ç  �í¸ìÐì�«ìì ç      
    

„−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí„−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí„−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí„−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹¹¹¹ìÃìÂììÃìÂììÃìÂììÃìÂì, , , , 2008200820082008 Œéð ¸ììÅì Œéð ¸ììÅì Œéð ¸ììÅì Œéð ¸ììÅì----59595959 Œöé � Œöé � Œöé � Œöé �¹¹¹¹«ì”ìË«ì í«ì”ìË«ì í«ì”ìË«ì í«ì”ìË«ì í¹¹¹¹ìªìËÃì ìªìËÃì ìªìËÃì ìªìËÃì     
1 ÐÃììºììÅð ·ìÅì ¸ììÅì-59 Œöé �¹«ì”ìË«ì ºÉì¯ìË¹ìì-ºì®ì Øìû‘Ãìì-76 / 09, í°¹ììûŒé 11.8.09 Œéìö ºÉØ«ìñ«ì íŒéÃìì ”ìÃìì 
íšìØìŒöé Âìì¸ÃìÂì Øìö „¹ìŒöé ·ìÅì í¹ìÂ¹ì ºÉÑ¹ì ºìó™ì ”ìÃìì Ú÷ ü- 
 a. Whether the plastic shoes / footwear, manufactured by the process as described 
hereinabove, shall qualify for a rate of 4% under moulded plastic footwear"moulded plastic footwear"moulded plastic footwear"moulded plastic footwear" as appearing in entry no. 
83 to schedule II Part A of the U.P. VAT Act as amended from time to time; and,  
 b. Whether even after the process of using more than one moulds and stitching, fusing and 
gluing the moulded plastic upper to the moulded plastic sole the plastic footwear shall continue to find 
coverage under the entry no. 83 to schedule II Part A of the U.P. VAT Act as amended from time to 
time.     
2. »éÂìË Œéð �ìöÅ Øìö Ôð Øì«ìðÑì ”ììöÃìÌì, »éÂìË Œöé ¦ìÃìÅö�¡Å Ðì Ôð šìð0 ‡Ìì0 šììöÑìð, �í¸ìÐì�«ìì    „ºìíØ¯ì«ì 
Úñ‡ „¹ìŒöé ·ìÅì ‡Œé íÌìí‘ì«ì Øºì×¡ðŒéÅªì ºì®ììÐìÌìð ºìÅ °ìí‘ìÌì íŒéÃìì ”ìÃìì ç ÐÃììºììÅð ·ìÅì Àì«ììÃìì ”ìÃìì íŒé „¹ìŒöé 
·ìÅì °ìö ºÉŒéìÅ Œöé šìó«ììöû Œéì í¹ìÂììËªì íŒéÃìì šìì«ìì Ú÷ ‡Œé ˜ìÂì¦þö Œöé šìó«ìö �ì÷Å °óØìÅö moulded plastic šìó«ìö Œöé 
í¹ìÂììËªì Ðì íÀìŽéð Œéì ŒéìÃìË íŒéÃìì šìì«ìì Ú÷ ç ˜ìÂì¦þö Œöé šìó«ìö Œéð ŒéÅ°öÃì«ìì ºìÅ Œéìö‚Ë íÐìÐìì° ¹ìÚðêû Ú÷ �ì÷Å „Øì ºìÅ 
�Ðì”ìðŒõé«ì Œéð Áììøûí«ì 12.5% Œéð °Å Øìö Ðìö ŒéÅ°öÃì«ìì ØÐìðŒéìÅ ŒéÅ«ìö Ú÷û ÐìÚ šìÂìì ŒéÅ«ìö Ú÷û ç „¹ìŒéð ŒéÂºì¹ìð ‚ØìŒöé 
�í«ìíÅ�«ì moulded plastic Œöé šìó«ìö Œéì í¹ìÂììËªì Ðì íÀìŽéð ŒéÅ«ìð Ú÷ ç Àì«ììÃìì íŒé moulded plastic šìó«ìö Œéìö 
í¹ìÂììËªì ŒéÅ¹ìö Œéð «ìð¹ì ºÉªììíÌìÃììøû ºÉ˜ìíÌì«ì Ú÷û-1-ºÉ¯ìÂì ºÉªììÌìð Âìöû šìó«ìö Œéì �ºìÅ ºÌììíØ¡Œé Âì÷¡öíÅÃìÌì Œéì Àì¹ììÃìì 
šìì«ìì Ú÷ �ì÷Å °óØìÅð ÂìÑìð¹ì Âìöû šìó«ìö Œéì ØììöÌì Àì¹ììÃìì šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì °ìö¹ììöû Œéìö ‡Œé °óØìÅö Œöé …ºìÅ Å‘ì ŒéÅ í˜ìºìŒéì 
í°Ãìì šìì«ìì Ú÷ (Stuck-on process) ç 2-í·«ìðÃì ºÉªììÌìð Âìöû šìó«ìö Œöé íÌì‡ ºÌììíØ¡Œé Âì÷¡öíÅÃìÌì Œöé �ºìÅ Œéìö �Ìì”ì 
Àì¹ìì ŒéÅ Œöé ÂììöÌ¦ Âìöû Å‘ì«ìö Úñ‡ ÂììöíÌ¦û”ì ÂìÑìð¹ì Âìöû Å‘ìì šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì Øìì¯ì Úð Øìì¯ì ‚ûšìö�Ñì¹ì ÂììöíÌ¦û”ì Œöé ·ìÅì 
ºÌììíØ¡Œé Âì÷¡öíÅÃìÌì ‚ûûšìö�¡ íŒéÃìì šìì«ìì Ú÷ ç ‚Øì ºÉŒéìÅ ‚ûšìö�¡ íŒéÃìö ”ìÃìö Âì÷¡öíÅÃìÌì Œöé Øìó‘ì¹ìö Œöé „ºìÅì¹«ì �ºìÅ 
„Øìð Œöé Øìì¯ì í»é�Øì Úìö šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì šìó«ìö Œéì í¹ìÂììËªì Úìö šìì«ìì Ú÷ (Injection moulding process) ç 3-«ìõ«ìðÃì 
ºÉªììÌìð Âìöû šìó«ìö Œéì �ºìÅ ºÌììíØ¡Œé Œéì �Ìì”ì Àì¹ììÃìì šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì ØììöÌì �Ìì”ì Àì¹ììÃìö šìì«ìö Ú÷û «ì¯ìì °ìö¹ììöû Œéìö 
íØìÌì í°Ãìì šìì«ìì Ú÷ �ì÷Å šìó«ìì «ì÷ÃììÅ Úìö šìì«ìì Ú÷ ç Àì«ììÃìì íŒé ‚Øì ºÉŒéìÅ «ìð¹ììöû ºÉªììíÌìÃììöû Âìöû ºÌììíØ¡Œé Âì÷¡öíÅÃìÌì 
Œéì Âìñ‘Ãì«ìü ºÉÃììö”ì Úìö«ìì Ú÷ ç 
 ÐÃììºììÅð ·ìÅì ÂììöíÌ¦û”ì Œöé ØìÂÀì¹¸ì Âìöû ‚¹ìØìì‚í�Ìììöºìðí¦Ãìì íÀÉ¡öí¹ìŒéì Âìöû ºÉöíØìû”ì �ì÷Å ÂììöíÌ¦û”ì ºÉìöØìöØì Œéð 
ºìíÅÁìì×ìì Œéìö Àì«ììÃìì ”ìÃìì Ú÷ šììö í¹ìÂ¹ì ºÉŒéìÅ Ú÷ ü- 
 " Molding is any process that changes the surface characteristics or topography of a garment  
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ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºì ºì ºì ºì®ì ®ì ®ì ®ì Øìû0Øìû0Øìû0Øìû0----76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì----59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤----2222  
 
or shoe or one of its sections by application of heat, moisture, or pressure. Pressing, pleating, blocking,  
mangling, steaming, creasing, curing, and casting are trade terms for various molding processes in 
producing clothing and footwear." 
 Àì«ììÃìì íŒé ¹Ãìó �ìø�Øìºììö¦Ë ‚ûí”ÌìÑì í¦�Ñì¹ìÅð Âìöû ÂììöÌ¦ Œéð í¹ìÂ¹ì ºìíÅÁìì×ìì °ð ”ìÃìð Ú÷ ü- 
 particular shape or structure: that has been moulded; that has a mould or moulds. 
 »éÂìË Œéð �ìöÅ Øìö íÌìí‘ì«ì Øºì×¡ðŒéÅªì ·ìÅì �Ðì”ì«ì ŒéÅìÃìì ”ìÃìì Ú÷ íŒé „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ 
�í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008, �¹ìñØìó˜ìð-II, Áìì”ì- Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 «ì¯ìì Œé¹ììË¡Œé Ðì÷¡ ‡�¡ Œéð í°¹ììûŒé 31.3.06 Œéð 
�¹ìñØìó˜ìð-3 Œéð ºÉíÐìí×¡-64 ‡Œé ØìÂìì¹ì Ú÷ šììö í¹ìÂ¹ìÐì«ì Ú÷ ü-  
 „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð �¹ìñØìó̃ ìð-11, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83  
í°¹ììûŒé 31.03.11 «ìŒé í¹ìÂ¹ìÐì«ì Ú÷ ü-  
 

83 Moulded plastic footwear; hawai chappal and straps thereof (vide Noti. No.-KA.NI-2-1203 / 

XI-9 (1) /08….dated 17.04.08 effective from 15-04-08 Øìö 31.03.11 «ìŒé) 

 
 Œé¹ììË¡Œé Ðì÷¡ ‡�¡ Œéð íÑì¦ÄìóÌì-3 Œéð ºÉíÐì×¡ Øìû‘Ãìì-64, í°¹ììûŒé 31.3.06 «ìŒé í¹ìÂ¹ìÐì«ìý Ú÷ ü- 
 

64 Moulded plastic footwear; hawai chappal and straps thereof  

 
 Œé¹ììË¡Œé Ðì÷¡ ‡�¡ Œéð �¹ìñØìó˜ìð Âìöû í°¹ììûŒé 1.4.2006 Øìö ØìûÑììö̧ ì¹ì Œöé „ºìÅì¹«ì �¹ìñØìó˜ìð-3 Œéð ºÉíÐìí×¡ 
Øìû‘Ãìì-64 í¹ìÂ¹ìÐì«ìý Ú÷ ü- 
 

64 Moulded plastic footwear fully made of plastic and of single mould, Hawai 

chaples (rubber) and their straps.  hawai chappal and straps thereof  

 
í°¹ììûŒé 01.04.11 Øìö „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð �¹ìñØìó˜ìð-11, Áìì”ì-Œé Œéð 

ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 í¹ìÂ¹ìÐì«ì Ú÷ ü- 
 

83 plastic footwear; hawai chappal and straps thereof (vide Noti. No.-KA.NI-2-421 / XI-9 (1) /08-

U.P.Act-5-2008-Order-(71)-2011 Lucknow::Dated March 31, 2011 

  
‚Øì ºÉŒéìÅ Œé¹ììË¡Œé ØìÅŒéìÅ ¹ìö í°¹ììûŒé 1.4.2006 Øìö „ºìÅìö�«ì ºÉíÐìí×¡ Âìöû " fully made of plastic 

and of single mould " ÑìÀ° ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé Øìì¯ì Àì©þì í°Ãìì ”ìÃìì Ú÷ ç »éÂìË Œöé �í¸ìÐì�«ìì 
·ìÅì ÃìÚ �Ðì”ì«ì ŒéÅìÃìì ”ìÃìì íŒé ÂìöØìØìË PRESTON INDIA PVT. LTD., BANGALORE. Œöé ÂììÂìÌìö Âìöû  
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ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºì®ì®ì®ì®ì Øìû0 Øìû0 Øìû0 Øìû0----76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì----59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤----3333  
 
‡¦Ðìì¹Øì ÈíÌìû”ì �¯ììíÅ¡ð, Œé¹ììË¡Œé ·ìÅì ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé �¹«ì”ìË«ì ŒöéÐìÌì ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ 
Âìö¦ ‚¹ì íØìû”ìÌì ÂììöÌ¦Âìö¦ ‚¹ì íØìû”ìÌì ÂììöÌ¦Âìö¦ ‚¹ì íØìû”ìÌì ÂììöÌ¦Âìö¦ ‚¹ì íØìû”ìÌì ÂììöÌ¦ Œéìö Úð Âìì¹Ãì«ìì °ð ”ìÃìð ¯ìð «ì¯ìì ÂìÌ¡ðíºìÌì ÂììöÌ¦ Øìö Àì¹ìö ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œéìö ÂììöÌ¦ö¦ 
ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ ¹ìÚðêû Âìì¹ìì ”ìÃìì ¯ìì ç ‡¦Ðìì¹Øì ÈíÌìû”ì ‡¯ììíÅ¡ð, Œé¹ììË¡Œé Œéö „ºìÅìö�«ì í¹ìªìËÃì Œéìö Âìì¹ì¹ìðÃì 
„˜˜ì ¹ÃììÃììÌìÃì, Œé¹ììË¡Œé ·ìÅì �ºì¹ìö �ì°öÑì í°¹ììûŒé 5.7.2006 ·ìÅì ØìÂììº«ì ŒéÅ í°Ãìì ”ìÃìì «ì¯ìì ÃìÚ í¹ìªìËÃì 
í°Ãìì ”ìÃìì íŒé ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé �¹«ì”ìË«ì íØìû”ìÌì Ðì ÂìÌ¡ðíºìÌì °ìö¹ììöû Úð ØìíÂÂìíÌì«ì Ú÷û ç Âìì¹ì¹ìðÃì 
„˜˜ì ¹ÃììÃììÌìÃì Œöé „ºìÅìö�«ì í¹ìªìËªì Œöé ºìÑ˜ìì«ì Œé¹ììË¡Œé ØìÅŒéìÅ ·ìÅì í°¹ììûŒé 1.4.2006 Øìö �¹ìñØìó˜ìð-3 Œéð 
ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-64 Œéìö ØìûÑììöí¸ì«ì ŒéÅ«ìö Úñ‡ ºÉíÐìí×¡ Âìöû íØìû”ìÌì ÂììöÌ¦ Øìö Àì¹ìö Úñ‡ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅíØìû”ìÌì ÂììöÌ¦ Øìö Àì¹ìö Úñ‡ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅíØìû”ìÌì ÂììöÌ¦ Øìö Àì¹ìö Úñ‡ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅíØìû”ìÌì ÂììöÌ¦ Øìö Àì¹ìö Úñ‡ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ    „�«ì 
ºÉíÐìí×¡ Âìöû ØìíÂÂìíÌì«ì ŒéÅ „�«ì ºÉíÐìí×¡ Œéìö ØìðíÂì«ì ŒéÅ í°Ãìì ”ìÃìì ç �Ðì”ì«ì ŒéÅìÃìì ”ìÃìì íŒé „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì 
ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð �¹ìñØìó˜ìð-II, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 Âìöû Ðì«ìËÂìì¹ì ØìÂìÃì «ìŒé íØìû”ìÌì 
�¯ìÐìì ÂìÌ¡ðíºìÌì ÂììöÌ¦ Œéì „ÌÌìö‘ì ¹ìÚðêû Ú÷ ç�«ìü Âìì¹ì¹ìðÃì Œé¹ììË¡Œé „˜˜ì ¹ÃììÃììÌìÃì Œöé í¹ìªìËÃì í°¹ììûŒé 
7.7.2006 Âìö ÂìöØìØìË PRESTON INDIA PVT. LTD., BANGALORE Àì¹ììÂì THE STATE OF 
KARNATAKA REP THROUGH THE AUTHORITY FOR CLARIFICATION AND ADVANCE 
RULINGS, BANGALORE (STA no.- 24./ 2005 ) Âìöû í°Ãìì ”ìÃìì í¹ìªìËÃì Œöé «ì¯Ãì ØìÂìì¹ì Ú÷ íšìØì ŒéìÅªì Øìö 
„¹ìŒöé ÂììÂìÌìö Âìöû Áìð ºÉÁììÐìð Ú÷ ç  
 „¹Úìöû¹ìö Àì«ììÃìì íŒé „¹ìŒöé ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé šìó«ììöû Âìöû ºÌììíØ¡Œé Œéì �ºìÅ Àì¹ìì ŒéÅ ÂììöÌ¦ Âìöû 
Å‘ì í°Ãìì šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì �ºìÅ Œöé ¹ìð˜ìö °óØìÅö ÂììöÌ¦ Âìöû ŒéØì í°Ãìì šìì«ìì Ú÷ í»éÅ ‚ûšìö�Ñì¹ì ÂììöíÌ¦û”ì ·ìÅì ºÌììíØ¡Œé 
Âì÷¡öíÅÃìÌì ÂììöÌ¦ Âìöû ¦ìÌìì šìì«ìì Ú÷ ¤ûû¦ì Úìö šìì¹ìö Œöé „ºìÅì¹«ì ‚ûšìö�Ñì¹ì Âì÷¡öíÅÃìÌì šìÂì šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì ºÌììíØ¡Œé 
Œéì �ºìÅ ÂììöíÌ¦û”ì Âì÷¡öíÅÃìÌì Âìöû í»é�Øì Úìö šìì«ìì Ú÷ ç „ØìŒöé ºìÑ˜ìì«ì Ø¡ðÌì ÂììöÌ¦ ‘ììöÌì¹ìö Œöé „ºìÅì¹«ì ÀììÚÅ Øìö 
šìó«ìö Œéð Øì»éì‚Ë ŒéÅ¹ìö Œöé „ºìÅì¹«ì šìó«ìì «ì÷ÃììÅ Úìö šìì«ìì Ú÷ ç ‚Øì ºÉŒéìÅ Øìö Àì¹ìì šìó«ìì ºÌììíØ¡Œé ÂììöÌ¦ö¦ 
»ñé¡íÐìÃìÅ Œöé �¹«ì”ìË«ì �ì«ìì Ú÷ «ì¯ìì „¹ìŒöé ·ìÅì Àìö˜ìö šìì¹ìö ÐììÌìö ºÌììíØ¡Œé šìó«ìö ‚Øìð Ôöªìð Âìöû �ì«ìö Ú÷û ç �ºì¹ìö 
Œé¯ì¹ì Œöé ØìÂì¯ìË¹ì Âìöû ÐÃììºììÅð ·ìÅì ÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œöé „ºìŽéÂì / ØìûØ¯ìì¹ìÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œöé „ºìŽéÂì / ØìûØ¯ìì¹ìÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œöé „ºìŽéÂì / ØìûØ¯ìì¹ìÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œöé „ºìŽéÂì / ØìûØ¯ìì¹ì »ñé¡íÐìÃìÅ í¦šìì‚¹ì ‡ª¦ ¦öÐìÌìöºìÂìö¹¡ »ñé¡íÐìÃìÅ í¦šìì‚¹ì ‡ª¦ ¦öÐìÌìöºìÂìö¹¡ »ñé¡íÐìÃìÅ í¦šìì‚¹ì ‡ª¦ ¦öÐìÌìöºìÂìö¹¡ »ñé¡íÐìÃìÅ í¦šìì‚¹ì ‡ª¦ ¦öÐìÌìöºìÂìö¹¡ 
‚¹Ø¡ðí¡Äìó¡‚¹Ø¡ðí¡Äìó¡‚¹Ø¡ðí¡Äìó¡‚¹Ø¡ðí¡Äìó¡ (‡» 0 ¦ð0 �ì‚Ë0) Œéì ºÉÂììªì-ºì®ì, šììö ÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œéð íÂìí¹ìØ¡Êð �ìø»é ŒéìøÂìØìË Œöé �¹«ì”ìË«ì 
ŒéìÃìËÅ«ì Ú÷, ‚Øì �ìÑìÃì Øìö ºÉØ«ìñ«ì íŒéÃìì ”ìÃìì íŒé „�«ì ‚¹Ø¡ðí¡Äìó¡ Áìð „¹ìŒöé ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì ºÌììíØ¡Œé šìó«ììöû Œéìö 
ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé �¹«ì”ìË«ì Âìì¹ìì šìì«ìì Ú÷ ç �¯ììË«ì ÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œöé ØìûØ¯ìì¹ì ¹ìö Áìð „¹ìŒöé ·ìÅì 
í¹ìíÂìË«ì ºÌììíØ¡Œé šìó«ìö Œéìö ÂììöÌ¦ö¦-ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé Èºì Âìöû ºÉÂììíªì«ì íŒéÃìì ”ìÃìì Ú÷ ç „¹Úìöû¹ìö ÃìÚ Áìð 
Àì«ììÃìì íŒé „−ìÅ ºÉ°öÑì, Œé¹ììË¡Œé, ÅìšìØ¯ìì¹ì ‡Ðìû ÚíÅÃììªìì �ìí° ÅìšÃììöû Âìöû ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé 
ØìÂÀì¹¸ì Âìöû ØìÂìì¹ì ºÉíÐìí×¡ Âìì÷šìó° Ú÷ «ì¯ìì „ºìÅìö�«ì ØìÁìð ÅìšÃììöû Âìöû „¹ìŒöé ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œéìö 
ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œéð Ôöªìð  Âìöû Âìì¹ì«ìö Úñ‡ 4% Œéð °Å Øìö ŒéÅ°öÃì«ìì í¹ì¸ììËíÅ«ì Œéð ”ìÃìð Ú÷ ç „¹Úìöû¹ìö ÃìÚ 
Áìð Àì«ììÃìì íŒé ˜ìóøûñíŒé ‚¹ì ØìÁìð ÅìšÃììöû Âìöû „−ìÅ ºÉ°öÑì Œéð Úð Áììøûí«ì ŒöéÐìÌì ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œéì ‰ûŒé¹ì 
Ú÷ ‡öØìð íØ¯ìí«ì Âìöû ‡Œé Ãìì ‡Œé Øìö �í¸ìŒé ÂììöÌ¦ö¦ ºÉíŽéÃìì ÐììÌìö šìó«ìö Áìð ‚ØìÂìöû ØìíÂÂìíÌì«ì ÅÚöû”ìö ç „−ìÅ ºÉ°öÑì 
ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð �¹ìñØìó˜ìð-11, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 Âìöû Single or Multiple 
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-4- 
ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºì®ì®ì®ì®ì Øìû0 Øìû0 Øìû0 Øìû0----76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì----59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤----4444 
mould Œéì „ÌÌìö‘ì ¹ìÚðêû Ú÷ ç �«ìü „�«ì ºÉíÐìí×¡ Œöé �¹«ì”ìË«ì °ìö¹ììöû / ØìÁìð Single or Multiple mould ÐììÌìö šìó«ìö 
ØìíÂÂìíÌì«ì Ú÷û ç „ºìÅìö�«ì ÅìšÃììöû Œöé Øìì¯ì-Øìì¯ì „−ìÅ ºÉ°öÑì ÅìšÃì Œéð „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 
2008 Œéð �¹ìñØìó˜ìð-II, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 Œöé �¹«ì”ìË«ì „�«ì ºÉíÐìí×¡ Âìöû Single mould Ãìì Multiple 
moulds ØìÁìð ØìíÂÂìíÌì«ì Ú÷û «ì¯ìì Multiple mould Œéìö ºÉíÐìí×¡ Âìöû Œé¹ììË¡Œé ÅìšÃì Œéð Áììøûí«ì �Ìì”ì / exclude ¹ìÚðêû 
íŒéÃìì ”ìÃìì Ú÷ ç  
 „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð �¹ìñØìó̃ ìð-11, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 
í°¹ììûŒé 31.03.2011 «ìŒé í¹ìÂ¹ìÐì«ì Ú÷ ü- 

83 Moulded plastic footwear; hawai chappal and straps thereof  

 
ÐÃììºììÅð ¹ìö Àì«ììÃìì íŒé ŒéíÂìÑ¹ìÅ, ÐììíªìšÃì ŒéÅ,ŒéíÂìÑ¹ìÅ, ÐììíªìšÃì ŒéÅ,ŒéíÂìÑ¹ìÅ, ÐììíªìšÃì ŒéÅ,ŒéíÂìÑ¹ìÅ, ÐììíªìšÃì ŒéÅ, ÅìšìØ¯ìì¹ìÅìšìØ¯ìì¹ìÅìšìØ¯ìì¹ìÅìšìØ¯ìì¹ì ¹ìö, «ìð¹ì Øì°ØÃìðÃì ‡¦ÐììûØì ÈíÌìû”ì ‡¦ÐììûØì ÈíÌìû”ì ‡¦ÐììûØì ÈíÌìû”ì ‡¦ÐììûØì ÈíÌìû”ì 

‡¯ììíÅ¡ð,‡¯ììíÅ¡ð,‡¯ììíÅ¡ð,‡¯ììíÅ¡ð, Œé¹ììË¡ŒéŒé¹ììË¡ŒéŒé¹ììË¡ŒéŒé¹ììË¡Œé    «ì¯ìì ÚíÅÃììªììÚíÅÃììªììÚíÅÃììªììÚíÅÃììªìì í¡ÀÃìó¹ìÌìí¡ÀÃìó¹ìÌìí¡ÀÃìó¹ìÌìí¡ÀÃìó¹ìÌì ¹ìö Áìð „¹ìŒöé Úð ÂììÂìÌìö Âìöû íÐìíÁì¹¹ì í«ìí¯ìÃììöû Œéìö í¹ìªìËÃì ºììíÅ«ì ŒéÅ«ìö 
Úñ‡ „¹ìŒöé ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé šìó«ìö ºìÅ 4% Œéð °Å Øìö ŒéÅ°öÃì«ìì í¹ì¸ììËíÅ«ì Œéð ”ìÃìð Ú÷ «ì¯ìì ‡¦Ðìì¹Øì 
ÈíÌìû”ì ‡¯ììíÅ¡ð, Œé¹ììË¡Œé ·ìÅì „�«ì ºÉíÐìí×¡ Âìöû Single �ì÷Å Multiple ÂììöíÌ¦û”ì ÐììÌìö ºÌììíØ¡Œé šìó«ìö ØìÁìð Œéìö 
4% Œéð °Å Øìö ŒéÅ °öÃì Âìì¹ìì ”ìÃìì Ú÷ ç �«ìü ÐÃììºììÅð ¹ìö Àì«ììÃìì íŒé „ºìÅìö�«ì ÐìíªìË«ì íÐìíÁì¹¹ì ÅìšÃììöû Œéð íØ¯ìí«ì 
ÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œöé ØìûØ¯ìì¹ì »ñé¡íÐìÃìÅ í¦šìì‚¹ì ‡ª¦ ¦öÐìÌìöºìÂìö¹¡ ‚¹Ø¡ðí¡Äìó¡ (‡» 0 ¦ð0 �ì‚Ë0) ·ìÅì í¹ì”ìË«ì 
ºÉÂììªì ºì®ììöû Øìö ÃìÚ Øºì×¡ Úìö«ìì Ú÷ íŒé „¹ìŒöé ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ, ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé 
�¹«ì”ìË«ì �ì¹ìö Œöé ŒéìÅªì 4% Œéð °Å Øìö ŒéÅ °öÃì Ú÷ ç       
3 ÂìöÅö ·ìÅì ÐÃììºììÅð ·ìÅì ºÉØ«ìñ«ì ºÉì¯ìË¹ìì-ºì®ì, ‡Ðìû �íÁìÌìö‘ììöû Œéì ºìÅðäìªì íŒéÃìì ”ìÃìì «ì¯ìì Âìì¹ì¹ìðÃì 
Œé¹ììË¡Œé „˜˜ì ¹ÃììÃììÌìÃì Œöé í¹ìªìËÃì í°¹ììûŒé 7.7.2006 Âìö ÂìöØìØìË PRESTON INDIA PVT. LTD., 
BANGALORE Àì¹ììÂì THE STATE OF KARNATAKA REP THROUGH THE AUTHORITY FOR 
CLARIFICATION AND ADVANCE RULINGS, BANGALORE (STA no.- 24./ 2005 ) Œéì ºìÅðäìªì 
íŒéÃìì ç Âìì¹ì¹ìðÃì Œé¹ììË¡Œé „˜˜ì ¹ÃììÃììÌìÃì Œöé „ºìÅìö�«ì í¹ìªìËÃì Œöé «ì¯Ãì ºÉØ«ìñ«ì ÂììÂìÌìö Œöé «ì¯Ãì Øìö ØìÂìì¹ì Ú÷ íšìØì 
ŒéìÅªì Øìö „�«ì Ðìì° Âìöû í°Ãìì ”ìÃìì í¹ìªìËÃì ºÉØ«ìñ«ì ÂììÂìÌìö Âìöû Áìð ºÉÁììÐìð ÅÚö”ìì ç ‚ØìŒöé �í«ìíÅ�«ì ºììÃìì ”ìÃìì íŒé 
‡¦ÐììûØì ÈíÌìû”ì ‡¯ììíÅ¡ð, Œé¹ììË¡Œé ·ìÅì ÃìÚ í¹ìªìËÃì í°Ãìì ”ìÃìì Ú÷ íŒé ºÉíÐìí×¡ Âìöû ¹ìÂÀìÅ �ìø»é ÂììöÌ¦ýØì Ãìì íŒéØìð 
íÐìíÑì×¡ ºÌììíØ¡Œé Œöé ºÉÃììö”ì ºìÅ Œéìö‚Ë ÅìöŒé ¹ìÚðêû Ìì”ììÃìð ”ìÃìð Ú÷ ç Œé¹ììË¡Œé Œéð Úð Áììøûí«ì „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì 
ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð �¹ìñØìó˜ìð-11, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 Âìöû Áìð Single Ãìì Multiple 
ÂììöÌ¦ �¯ìÐìì íŒéØìð íÐìíÑì×¡ ºÌììíØ¡Œé Øìö Àì¹ìö šìó«ìö Œéìö „�«ì ºÉíÐìí×¡ Øìö �Ìì”ì ¹ìÚðêû Å‘ìì ”ìÃìì Ú÷ ç �«ìü 
Âìì¹ì¹ìðÃì „˜˜ì ¹ÃììÃììÌìÃì Œé¹ììË¡Œé Œöé „ºìÅìö�«ì í¹ìªìËÃì, ‡¦ÐììûØì ÈíÌìû”ì ‡¯ììíÅ¡ð, Œé¹ììË¡Œé Œéì í¹ìªìËÃì ºÉØ«ìñ«ì 
ÂììÂìÌìö Âìöû Áìð ºÉÁììÐìð ÅÚö”ìì «ì¯ìì ÁììÅ«ì ØìÅŒéìÅ Œöé ØìûØ¯ìì¹ì »ñé¡íÐìÃìÅ í¦šìì‚¹ì ‡ª¦ ¦öÐìÌìöºìÂìö¹¡ ‚¹Ø¡ðí¡Äìó¡ 
(‡» 0 ¦ð0 �ì‚Ë0) ·ìÅì Áìð ÐÃììºììÅð ·ìÅì ºÌììíØ¡Œé Œéì í¹ìíÂìË«ì Ðì íÀìŽéð«ì »ñé¡íÐìÃìÅ Œéìö ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé 
»ñé¡íÐìÃìÅ Âìì¹ìì ”ìÃìì Ú÷ ç íÁì¹¹ì ÅìšÃì ØìÅŒéìÅìöû šì÷Øìö-ÅìšìØ¯ìì¹ì, Œé¹ììË¡Œé, ÚíÅÃììªìì �ìí° ¹ìö Áìð „�«ì ÐÃìÐìØììÃìð  
Œöé »ñé¡íÐìÃìÅ Œéìö ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Âìì¹ìì ”ìÃìì Ú÷ ç �«ìü ØìÂìØ«ì «ì¯Ãììöû Œéìö °ö‘ì«ìö Úñ‡ ºììÃìì ”ìÃìì íŒé 
ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ «ìð¹ì ºÉíŽéÃìì�ìöû ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì íŒéÃìì šìì«ìì Ú÷ �«ìü í°¹ììûŒé 31.03.2011 «ìŒé ºÉ¯ìÂì 
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-5- 
ØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºìØìÐìËÔð íÌìÀì¡ðË Ñìó íÌì0 / ºÉì0 ºì®ì®ì®ì®ì Øìû0 Øìû0 Øìû0 Øìû0----76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì76 / 09, ¸ììÅì----59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤59, ºìõ×¤----5555 
ºÉíŽéÃìì ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì ‡öØìö »ñé¡íÐìÃìÅ íšìØìÂìöû ºÌììíØ¡Œé Âì÷¡ðíÅÃìÌì Øìö Àì¹ìö »ñé¡íÃìÃìÅ Œöé �ºìÅ Œéìö ÂììöÌ¦ Âìöû Å‘ì«ìö 
Ú÷û «ì¯ìì ÂììöíÌ¦û”ì ÂìÑìð¹ì Øìö Àì¹ìö ØììöÌì Œéìö �ºìÅ Øìö í˜ìºìŒéì °ö«ìö Ú÷û (Stuck-on process) ç ‚Øì ºÉíŽéÃìì Œöé °ì÷Åì¹ì 
�ºìÅ Áìð ÂììöÌ¦ Œöé �¹ìñØììÅ Àì¹ì šìì«ìì Ú÷ ç °óØìÅð ºÉíŽéÃìì Øìö Àì¹ìö ‡öØìö »ñé¡íÐìÃìÅ Œéìö ‚¹šìö�Ñì¹ì ÂììöìíÌ¦û”ì ÂìÑìð¹ì 
·ìÅì í¹ìÂììËªì íŒéÃìì šìì«ìì Ú÷  ‚ØìÂìöû šìó«ìö Œöé �ºìÅ Œéìö ÂììöÌ¦ Âìöû Àì¹ììŒéÅ ÂììöíÌ¦û”ì ÂìÑìð¹ì Âìöû Å‘ì«ìö Ú÷û «ìÀì 
ºÌììíØ¡Œé Âì÷¡ðíÅÃìÌì Œéìö ÂìÑìð¹ì Âìöû �ºìÅ Œéìö ÅìöŒöé Úñ‡ ÂììöÌ¦ Ðì ØììöÌì Œöé íÌì‡ Àì¹ììÃìö šìì¹ìö ÐììÌìö �ìŒéìÅ Œöé Àìð˜ì 
Âìöû ‚ûšìö�¡ íŒéÃìì šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì ‚Øì íØìû”ìÌì ºÉíŽéÃìì ·ìÅì ØììöÌì Ðì �ºìÅ �ìºìØì Âìöû ÂììöÌ¦ Œöé �¹ìñÈºì šìñ¦þ šìì«ìö Ú÷û 
«ì¯ìì »ñé¡íÐìÃìÅ «ì÷ÃììÅ Úìö šìì«ìì Ú÷ (Injection moulding process) ç „�«ì °ìö¹ììöû ºÉíŽéÃìì�ìöû (Stuck-on «ì¯ìì 
Injection moulding process) ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì »ñé¡íÐìÃìÅ „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð 
�¹ìñØìó˜ìð-11, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 Œöé �¹«ì”ìË«ì ÂììöÌ¦ö¦ »ñé¡íÐìÃìÅ Œéð Ôöªìð Âìöû �ìÃìöû”ìö ç ºìÅ¹«ìñ «ìðØìÅð 
ºÉíŽéÃìì Øìö í¹ìíÂìË«ì ‡öØìö ÂììöÌ¦ö¦ »ñé¡íÐìÃìÅ íšì¹ìŒéì �ºìÅ Ðì ØììöÌì �Ìì”ì-�Ìì”ì Àì¹ììÃìì šìì«ìì Ú÷ «ì¯ìì »ñé¡íÐìÃìÅ 
Œöé �ºìÅ Ðì ØììöÌì Œéìö �Ìì”ì-�Ìì”ì Àì¹ìì¹ìö Œöé „ºìÅì¹«ì �ìºìØì Âìöû íØìÌì ŒéÅ »ñé¡íÐìÃìÅ «ì÷ÃììÅ íŒéÃìì šìì«ìì Ú÷ ç ‡öØìö 
«ìðØìÅö ºÉŒéìÅ Œéð ºÉíŽéÃìì Øìö «ì÷ÃììÅ »ñé¡íÐìÃìÅ Œéìö ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ ¹ìÚðêû ŒéÚì šìì ØìŒé«ìì Ú÷ ç 
ŒéíÂìÑ¹ìÅ, ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑì, Ìì‘ì¹ì… ·ìÅì ØìÐìËÔð �”ÉÐììÌì Àìó¡ Úì„Øì, íÑìÐììšìð ÂììŒöËé¡, �ì”ìÅì Œöé 
¸ììÅì-59 Œöé í¹ìªìËÃì (ºÉì¯ìË¹ìì-ºì®ì Øìû‘Ãìì-309 / 2008), í°¹ììûŒé 02.09.2008 ·ìÅì «ìõ«ìðÃì ºÉíŽéÃìì ·ìÅì í¹ìíÂìË«ì 
»ñé¡íÐìÃìÅ Œéìö ÂììöÌ¦ö¦ »ñé¡íÐìÃìÅ ¹ìÚðêû Âìì¹ìì ”ìÃìì Ú÷ ç �«ìü „ºìÅìö�«ì «ìðØìÅð ºÉíŽéÃìì Øìö Àì¹ìö ‡öØìö »ñé¡íÐìÃìÅ Œöé 
ØìÂÀì¹¸ì Âìöû  ŒéíÂìÑ¹ìÅ, ÐììíªìšÃì ŒéÅ, „−ìÅ ºÉ°öÑì, Ìì‘ì¹ì… Œéì „�«ì í¹ìªìËÃì ºÉØ«ìñ«ì ÂììÂìÌìö Âìöû Áìð ºÉÁììÐìð ÅÚö”ìì 
«ì¯ìì «ìðØìÅð ºÉíŽéÃìì Øìö Àì¹ìö ‡öØìö »ñé¡íÐìÃìÅ, ÂììöÌ¦ö¦ ºÌììíØ¡Œé »ñé¡íÐìÃìÅ Œéð Ôöªìð Âìöû ¹ìÚðêû �ìÃìöû”ìö ç �«ìü ‚Øì 
«ìðØìÅð ºÉíŽéÃìì Øìö Àì¹ìö ‡öØìö »ñé¡íÐìÃìÅ íŒéØìð �»ñé¡íÐìÃìÅ íŒéØìð �»ñé¡íÐìÃìÅ íŒéØìð �»ñé¡íÐìÃìÅ íŒéØìð �¹¹¹¹ìñØìó˜ìð Âìöû ìñØìó˜ìð Âìöû ìñØìó˜ìð Âìöû ìñØìó˜ìð Âìöû ¹¹¹¹ì �ìì �ìì �ìì �ì¹¹¹¹ìö Œöé ŒéìÅªì ‚Øì ºìÅ „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ìö Œöé ŒéìÅªì ‚Øì ºìÅ „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ìö Œöé ŒéìÅªì ‚Øì ºìÅ „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ìö Œöé ŒéìÅªì ‚Øì ºìÅ „−ìÅ ºÉ°öÑì ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì 
ŒéÅ �í¸ìíŒéÅ �í¸ìíŒéÅ �í¸ìíŒéÅ �í¸ìí¹¹¹¹ìÃìÂììÃìÂììÃìÂììÃìÂì, , , , 2008200820082008 Œéð � Œéð � Œéð � Œéð �¹¹¹¹ìñØìó˜ìðìñØìó˜ìðìñØìó˜ìðìñØìó˜ìð----V Œöé �V Œöé �V Œöé �V Œöé �¹¹¹¹«ì”ìË«ì �Ðì”ìðËŒõé«ì ÐìØ«ìñ Œéð Áììøûí«ì «ì”ìË«ì �Ðì”ìðËŒõé«ì ÐìØ«ìñ Œéð Áììøûí«ì «ì”ìË«ì �Ðì”ìðËŒõé«ì ÐìØ«ìñ Œéð Áììøûí«ì «ì”ìË«ì �Ðì”ìðËŒõé«ì ÐìØ«ìñ Œéð Áììøûí«ì 12.5%12.5%12.5%12.5% ( ( ( (�í«ìíÅ�«ì ŒéÅ �í«ìíÅ�«ì ŒéÅ �í«ìíÅ�«ì ŒéÅ �í«ìíÅ�«ì ŒéÅ 
�í«ìíÅ�«ì�í«ìíÅ�«ì�í«ìíÅ�«ì�í«ìíÅ�«ì) ) ) ) Œéð °Å Øìö ŒéÅ°öÃì«ìì íŒéð °Å Øìö ŒéÅ°öÃì«ìì íŒéð °Å Øìö ŒéÅ°öÃì«ìì íŒéð °Å Øìö ŒéÅ°öÃì«ìì í¹¹¹¹ì¸ììËíÅ«ì Œéð šì¸ììËíÅ«ì Œéð šì¸ììËíÅ«ì Œéð šì¸ììËíÅ«ì Œéð šìì«ìð Ú÷ ìì«ìð Ú÷ ìì«ìð Ú÷ ìì«ìð Ú÷ ç ºìÅ¹«ìñ „−ìÅ ºÉ°öÑì ØìÅŒéìÅ ·ìÅì ¹ììöí¡í»éŒöéÑì¹ì Øìû‘Ãìì-
Œé0 í¹ì0-2-421 / X1-9 (1) / 08-„0 ºÉ0 �í¸ì0-5-2008-�ì°öÑì (71)-2011 í°¹ììûŒé 31.03.11 ·ìÅì „−ìÅ ºÉ°öÑì 
ÂìóÌÃì ØìûÐìí¸ìË«ì ŒéÅ �í¸ìí¹ìÃìÂì, 2008 Œéð �¹ìñØìó˜ìð-11, Áìì”ì-Œé Œéð ºÉíÐìí×¡ Øìû‘Ãìì-83 Âìöû ØìûÑììö¸ì¹ì Œöé ºìÑ˜ìì«ìý    
"""" Moulded " ÑìÀ° „�«ì ºÉíÐìí×¡ Øìö íÐìÌììöíºì«ì ŒéÅ í°Ãìì ”ìÃìì Ú÷ «ì¯ìì „�«ì Œöé Ø¯ìì¹ì ºìÅ ŒöéÐìÌì " ºÌììíØ¡Œé 
»ñé¡íÐìÃìÅ " Ø¯ììíºì«ì ŒéÅ í°Ãìì ”ìÃìì Ú÷ �«ìü í°¹ììûŒé 31.03.2011 Œöé ºìÑ˜ìì«ìý «ì°¹ìñØììÅ ŒéÅ°öÃì«ìì í¹ì¸ììËíÅ«ì Œéð 
šìì«ìð Ú÷ ç    
4. ºÉì¯ìðË Œöé ·ìÅì ºÉØ«ìñ«ì ¸ììÅì-59 Œöé ºÉì¯ìË¹ìì-ºì®ì Âìöû „íÌÌìí‘ì«ì ºÉÑ¹ììöû Œéì „−ìÅ „ºìÅìö�«ìì¹ìñØììÅ í°Ãìì šìì«ìì 
Ú÷ ç 
5. „ºìÅìö�«ì Œéð ‡Œé ºÉí«ì ÐÃììºììÅð, ŒéÅ í¹ì¸ììËÅªì �í¸ìŒéìÅð Ðì ŒéÂºÃìó¡Å Âìöû �ºì Ìììö¦ ŒéÅ¹ìö Úö«ìñ Âìñ‘ÃììÌìÃì 
Œöé �ì‚Ë0 ¡ð0 �¹ìñÁìì”ì Œéìö ºÉöí×ì«ì ŒéÅ °ð šììÃì ç 
í°¹ììûŒé 8 šìó¹ì, 2011                                                                           Ú0 / 08.06.2011 
                                                                                                      (˜ì¹¶Áìì¹ìñ)(˜ì¹¶Áìì¹ìñ)(˜ì¹¶Áìì¹ìñ)(˜ì¹¶Áìì¹ìñ)    
                                                                                              ŒéíÂìÑ¹ìÅ, ÐììíªìšÃì ŒéÅ, 
                                                                                              „−ìÅ ºÉ°öÑì, Ìì‘ì¹ì… ç  
 


